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1.  Účel a cíle dokumentu   

Tento dokument zajiġŠuje jednotnost evidence, hospodaŚen² a manipulace s mŊŚidly, spr§vnost, pŚesnost, 
jednotnost a opakovatelnost mŊŚen² v souladu se znŊn²m platnĨch z§konŢ. 

 

2.  Rozsah platnosti  

a) Veġker® ļinnosti uveden® v tomto intern²m pŚedpise jsou Ś²zeny v jednotlivĨch spoleļnostech jednotnŊ, dle 
z§sad ve smŊrnici uvedenĨch. 

b) Řád je interním předpisem a je platný ve společnosti BIS Czech s.r.o., CHEMOPETROL CHEMBUILD 
s.r.o.,  SI UNIMONTEX s.r.o.  

c) ř§d ruġ² a nahrazuje intern² pŚedpis  Nr 445 ze dne 1.1.2010. 

3.  Metrologie ve společnosti - výkonná  

a) Spr§vcem hlavn²ho podnikov®ho etalonu spol. BIS Czech s.r.o. a etalonŢ niģġ²ch Ś§dŢ je metrolog 
spoleļnosti BIS Czech s.r.o 

b) Spr§vcem vyhrazenĨch mŊŚidel je vedouc² ¼tvaru, jemuģ jsou tato mŊŚidla vyhrazena. 
c) Spr§vcem mŊŚidel zkuġebny NDT je vedouc² tohoto oddŊlen², spr§vu mŊŚidel vykon§v§ dle intern²ch pŚedpisŢ 
zkuġebny NDT. 

d) Vedouc² jednotlivĨch vĨdejen spoleļnosti BIS Czech s.r.o. jsou povŊŚeni spr§vou vġech pouģ²vanĨch 
pracovn²ch mŊŚidel. Spr§vou mŊŚ²c²ch zaŚ²zen² a pŚ²pravkŢ je povŊŚeno oddŊlen² Sklady a vĨdejny spol. BIS 
Czech s.r.o, kromŊ mŊŚidel uvedenĨch v odstavci b) a c) tohoto ļl§nku. 

e) Uģivateli jsou vġichni zamŊstnanci podle sv® odbornosti a zpŢsobilosti. Vedouc² (nebo jejich z§stupci) 
specializovanĨch ¼tvarŢ (oddŊlen² Kontrola jakosti, odbor Strojn² konstrukce) jsou skupinovĨmi uģivateli 
odpovŊdnĨmi za mŊŚidla trvale propŢjļen§ do uģ²v§n² zamŊstnancŢm jejich ¼tvarŢ. 

f) Skladov§ a ¼ļetn² evidence nesouvis² s evidenc² metrologickou a nen² souļ§st² tohoto dokumentu. 
g) Dozor nad metrologickĨm poŚ§dkem vykon§v§ metrolog spoleļnosti BIS Czech s.r.o., d§le jen MTLG. 

3.1.  Práva a povinnosti 

3.1.1.  Právo pouţívání měřidel 

a) Je vġeobecn® pro vġechny zamŊstnance podle jejich kvalifikace, odbornosti a specifikace ¼ļelu pouģit² 
mŊŚidel. 

b) Z tohoto opr§vnŊn² jsou vyjmuta vyhrazen§ mŊŚidla, jeģ jsou v trval®m drģen² specializovanĨch ¼tvarŢ 
(Kontrola jakosti, Strojn² konstrukce, Zkuġebna NDT, apod.), tato mŊŚidla smŊj² bĨt pouģita pouze pro danĨ 
¼ļel a uģivatelem je zamŊstnanec dan®ho ¼tvaru. Tuto ļinnost Ś²d² a kontroluj² vedouc² jednotlivĨch 
odbornĨch ¼tvarŢ. 

c) Pr§vo pouģit² a manipulace s hlavn²m podnikovĨm etalonem spol. BIS Czech s.r.o (HPE) je vyhrazeno pouze 
metrologovi spoleļnosti BIS Czech s.r.o. 

3.1.2.  Základní povinnosti zaměstnanců 

3.1.2.1.  Povinnosti uţivatele měřidla 

a) Sledovat technickĨ a metrologickĨ stav zapŢjļenĨch mŊŚidel (mechanick® poġkozen², ztr§ta nebo 
poġkozen² kalibraļn²ho ġt²tku, ukonļen² platnosti kalibrace). 

b) Kaģdou neshodu neprodlenŊ hl§sit nadŚ²zen®mu, nebo spr§vci mŊŚidla, kterĨ zajist² pŚezkouġen² a n§pravu 
u metrologa. 

3.1.2.2.  Povinnosti ve doucích zaměstnanců 

a) Kontrolovat dodrģov§n² čl. 3.1.2.1. 

b) Pouļit prokazatelnŊ kaģd®ho nov®ho zamŊstnance o ZĆSADĆCH SPRĆVN£HO ZACHĆZENĉ S MŉřIDLY, 
viz Příloha A tohoto dokumentu. 

c) Vystavovat PROTOKOL O VYřAZENĉ Z POUĢĉVĆNĉ, viz Příloha D Nr 745. 

d) Ve spolupr§ci s metrologem a vedouc²mi vĨdejen zaevidovat kaģd® mŊŚidlo vļetnŊ vyhrazenĨch mŊŚidel do 
datab§ze SW Metrolog vĨdejny 02, popŚ. 03 spol BIS Czech. 
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3.1.2.3.  Povinnosti metrologa  

a) Hlavn² povinnost² metrologa spoleļnosti BIS Czech s.r.o. je dozor nad dodrģov§n²m metrologick®ho poŚ§dku 
a k§znŊ. 

b) Koncipuje podnikov® metrologick® dokumenty a koordinuje je s platnĨmi z§kony a normami. 
c) Je odpovŊdnĨ za spr§vu a pravidelnou kontrolu hlavn²ho podnikov®ho etalonu spoleļnosti BIS Czech s.r.o. 
d) Odpov²d§ za Ś²zen², koordinaci a vyhodnocov§n² extern²ch kalibrac². Prov§d² opravy mŊŚidel bez z§sahŢ do 
funkļn²ch ļ§st², zaŚizuje extern² opravy mŊŚidel u vĨrobce, nebo autorizovanĨch opravcŢ. 

e) Prov§d² vstupn² pŚezkouġen² a znaļen² ocelovĨch svinovac²ch mŊŚidel dle Pi 445_01 Přezkoušení 
ocelových svinovacích měřidel. 

f) Kontroluje veden² metrologick® evidence mŊŚidel, spr§vu a archivaci kalibraļn²ch listŢ vyhrazenĨch 
pracovn²ch mŊŚidel, m§ vĨkonnou odpovŊdnost za spr§vu a archivaci ovŊŚovac²ch listŢ etalonŢ 
a stanovenĨch mŊŚidel, popŚ. kalibraļn²ch listŢ mŊŚidel vedenĨch jako DHM. 

g) Je odpovŊdnĨ za evidenci a prov§dŊn² zmŊn u mŊŚidel v SW METROLOGIE. 

h) Spolupracuje pŚi uzav²r§n² smluv, na jejichģ z§kladŊ jsou prov§dŊny kalibrace u extern²ch firem. 
i) Spolupracuje pŚi schvalov§n² poģadavkŢ na aktualizaci a doplŔov§n² souboru mŊŚidel. V odŢvodnŊnĨch 
pŚ²padech neshody neŚeġiteln® intern²m postupem navrhuje a zajiġŠuje ĐŚedn² mŊŚen² dle Ä 21 z§kona 505 / 
1990 Sb. v platn®m znŊn² a pŚ²sluġn®ho metodick®ho pokynu o metrologii (MPM) u akreditovan®ho org§nu. 

j) Prov§d² nam§tkov® kontroly metrol. stavu mŊŚidel na vġech pracoviġt²ch spoleļnosti. 
k) Metrolog kontroluje a klasifikuje vyŚazen§ mŊŚidla. 
l) Prov§d² metodick® ġkolen² zamŊstnancŢ v oblasti metrologie 

3.1.2.4.  Povinnosti správce měřidel 

a) Evidence a znaļen² mŊŚidel, prov§dŊn² z§znamŢ do EVIDENČNÍ KARTY mŊŚidla, viz Příloha E tohoto 

dokumentu, vļetnŊ neprodlen®ho nahl§ġen² aktualizace z§znamŢ vedouc² vĨdejny 02 spol. BIS Czech s.r.o. 
b) Vedouc² vĨdejen prov§d² evidenci a zmŊny v SW METROLOGIE.  

c) DoplŔov§n² a aktualizace souboru mŊŚidel podle poģadavkŢ a aktu§ln² potŚeby, skladov§n² mŊŚidel (spr§vn® 
uloģen², konzervace a bŊģn§ ¼drģba), vyŚazov§n² nevyhovuj²c²ch. 

d) Veden² z§znamŢ o zapŢjļen² a navr§cen² mŊŚidel pro n§slednou kontrolu v pŚ²padŊ neshody. 
e) ZajiġŠov§n² kalibrac² v pŚedstihu, zajiġtŊn² dostateļn® rezervy zkalibrovanĨch mŊŚidel pro vĨmŊnu. Evidence 

a archivace kalibraļn²ch listŢ mŊŚidel. 
f) Odpov²d§ za uloģen², skladov§n², manipulaci a spr§vn® zach§zen² s mŊŚidly. 

3.1.2.5.  Oznamovací povinnost 

Oznamovac² povinnost se tĨk§ vġech zamŊstnancŢ pŚ²mo ļi nepŚ²mo se ¼ļastn²c²ch procesu realizace zak§zky, 
a to prostŚednictv²m svĨch pŚ²mĨch nadŚ²zenĨch, tzn. kaģdĨ zamŊstnanec je povinen, pokud moģno neprodlenŊ, 
nahl§sit jak®koliv nedodrģen² nebo poruġen² metrologick® k§znŊ. 

3.2.  Přestupky v oblasti metrologie  

Za pŚestupek a hrub® poruġen² pracovn² k§znŊ dle Nr 142 ï Pracovn² Ś§d - se povaģuje: 

a) Pouģ²v§n² vlastn²ch (neregistrovanĨch), nezkalibrovanĨch mŊŚidel, ļi mŊŚidel s proġlou dobou kalibrace. 
b) Zcizen², ¼mysln® nebo zavinŊn® poġkozen² nebo zavinŊn§ ztr§ta mŊŚidla. 
c) Đmysln® pŚestavov§n² a demont§ģ funkļn²ch prvkŢ mŊŚidel. 
d) Nevhodn® a nespr§vn® pouģ²v§n², ukl§d§n² a skladov§n² mŊŚidel. 
e) VŊdom® zanedb§n² oznamovac² povinnosti. 
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3.3.  Pořízení, začlenění do procesu a likvidace měřidla 

 

PodnŊt k n§kupu 
mŊŚidla

Konzultace s MTLG a 
pŚ²mĨm nadŚ²zenĨm, 

souhlas? 
3.3.2.a)

Vystaven² POBJ
3.3.2.a)

Schv§len² 
POBJ

N§kup mŊŚidla Nr 
740

Vstupn² pŚej²mka
Pi 740_01

Klasifikace, identifikace a 
evidence mŊŚidla

3.3.3., 3.3.4.

PŚed§n² odd. Sklady a 
vĨdejny
3.3.3.

Kontrola dokladŢ o 
ovŊŚen²/kalibraci
3.3.4.1., 3.3.4.2.

Evidenļn² karta 
mŊŚidla

SW   Metrologie

1

Konec

Konec

ne

ne

ano

ano
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3.3.1.  Podnět k nákupu měřidla 

a) PotŚeba n§kupu vznik§ v dŢsledku opotŚeben², ztr§ty, neopraviteln®ho poġkozen², akutn² potŚeby nov®ho, 
nebo speci§ln²ho druhu mŊŚidla apod. 

b) PodnŊt k n§kupu pod§v§ pŚ²sluġnĨ spr§vce mŊŚidel. 

3.3.2.  Vystavení POBJ 

a) Vystaven² poģadavku na objedn§vku (POBJ) v informaļn²m syst®mu SAP (dle Ma 020, Ma 021) 

zajiġŠuje pŚ²sluġnĨ spr§vce mŊŚidel po pŚedchoz² konzultaci s pŚ²mĨm nadŚ²zenĨm a metrologem 
spoleļnosti BIS Czech s.r.o. 

b) Schv§len² POBJ je v kompetenci Śeditele spoleļnosti BIS Czech s.r.o. 
c) PŚi akutn² potŚebŊ (zniļen², ztr§tŊ nebo trval®m poġkozen², popŚ. pro jednor§zov® ļi kr§tkodob® pouģit²) 
spr§vce mŊŚidla provŊŚ², zda nen² moģno zajistit potŚebn® mŊŚidlo pŚevodem z jin® vĨdejny, popŚ. extern² 
vĨpŢjļkou, ļi pron§jmem. Pokud takto zajistit mŊŚidlo nelze, postupuje dle bodu a), zvolenou variantu 
konzultuje s metrologem spol. BIS Czech s.r.o. Metrolog posuzuje vĨhodnost zvolen®ho postupu. 
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3.3.3.  Klasifikace a identifikace měřidel 

a) Prov§d² spr§vce pŚ²sluġn®ho mŊŚidla ve spolupr§ci s metrologem a vedouc²mi vĨdejen 
b) Veġker§ mŊŚidla ve spol. BIS Czech bez rozd²lŢ tŚ²d mus² bĨt zaevidov§na v SW Metrolog v datab§zi mŊŚidel 

vĨdejny 02 popŚ. vĨdejny 03. Plat² i pro vyhrazen§ mŊŚidla, kter§ jsou ve spr§vŊ vedouc²ch specializovanĨch 
¼tvarŢ (Kontrola jakosti, Zkuġebna NDT, Strojn² konstrukce atd.). 

c) EVIDENČNÍ KARTU, viz Příloha E tohoto dokumentu, uchov§v§ spr§vce mŊŚidel. 

3.3.4.  Postup značení a evidence: 

3.3.4.1.  Vybavení nových měřidel dokladem o prvotní kalibraci 

a) Kaģd® nov® mŊŚidlo s vĨjimkou pomocnĨch mŊŚidel (mŊŚ²c²ch zaŚ²zen²) mus² bĨt vybaveno kalibraļn²m 
listem. 

b) Pokud tento doklad nen² souļ§st² dod§vky (pŚ²loha z§ruļn²ho listu, nebo certifik§tu), zajist² spr§vce prvotn² 
kalibraci nebo ovŊŚen² u pŚ²sluġn® extern² akreditovan® laboratoŚe. 

3.3.4.2.  Značení a evidence nově nakoupených ocelových svinovacích měřidel 

a) Po n§kupu pŚed§ spr§vce mŊŚidel dod§vku metrologovi spoleļnosti BIS Czech s.r.o, kterĨ provede 
pŚezkouġen² dle Pi 445_01 a oznaļ² vyhovuj²c² mŊŚidla zkuġebn² znaļkou (tepelnŊ, nebo formou 
samolepky), viz čl. 3.11. 

b) Metrolog vyhotov² z§znam PŘEZKOUŠENÍ MĚŘIDLA, viz Příloha B tohoto dokumentu a pŚed§ dod§vku 

vyhovuj²c²ch mŊŚidel spr§vci k uloģen² a postupn®mu uvolŔov§n² do obŊhu. Nevyhovuj²c² mŊŚidla oznaļ² 
samolepkou Ă NEVYHOVUJE Ă a vr§t² spr§vci k vyŚ²zen² reklamace. 

3.3.4.3.  Značení a evidence měřidel po provedené kalibraci 

a) PovŊŚenĨ zamŊstnanec vĨdejny spoleļnosti BIS Czech s.r.o (spr§vce) pŚevezme dod§vku zkalibrovanĨch 
mŊŚidel a provede kontrolu poļtu a fyzick®ho stavu. Zjist²-li pŚi pŚ²jmu neshody, provede registraci chyb 
v informaļn²m syst®mu SAP a n§slednŊ zpracuje podklady pro reklamaci u subdodavatele sluģeb, viz 
Ma 008.  

b) Nevyhovuj²c² mŊŚidla odloģ² zvl§ġŠ a pŚed§ je metrologovi spoleļnosti BIS Czech s.r.o. k posouzen². Metrolog 
postupuje d§le dle ļl§nku 3.3.5. b) tohoto dokumentu. 

c) MŊŚidla vyŚazen§ z pouģ²v§n² oznaļ² ļervenou n§lepkou s n§pisem ĂNEPOUŢÍVATñ, pokud tak neuļinilo 

kalibraļn² stŚedisko, a zajist² proveden² fyzick® likvidace mŊŚidla, metrologovi spol. BIS Czech s.r.o pŚed§ 
pouģiteln® n§hradn² d²ly. 

d) U vyhovuj²c²ch mŊŚidel ovŊŚ² shodu evidenļn²ho ļ²sla mŊŚidla se z§znamy v kalibraļn²m listu a provede 
z§znam do EVIDENČNÍ KARTY, viz Příloha E tohoto dokumentu, (datum kalibrace, vĨsledek, ļ²slo 

kalibraļn²ho listu, expiraci, popŚ. jin® dŢleģit® ¼daje). 
e) Vyhovuj²c² mŊŚidla oznaļ² kalibraļn²m ġt²tkem s vyznaļenou dobou platnosti kalibrace (expirac²) dle 

Tabulk y 2. 

f) Oznaļen§ a zaevidovan§ vyhovuj²c² mŊŚidla vr§t² do obŊhu 
g) Kalibraļn² listy mŊŚidel spravuje a uchov§v§ pŚ²sluġnĨ spr§vce pro pŚ²padnou n§slednou kontrolu dle 
intern²ch pŚedpisŢ. Kalibraļn² listy mŊŚidel vedenĨch jako DHM uchov§v§ metrolog spoleļnosti BIS Czech 
s.r.o. Jejich kopie jsou podle potŚeby k dispozici. 

3.3.5.  Vyřazování měřidel 

a) Poġkozen², ztr§ta mŊŚidla: 
PŚ²mĨ nadŚ²zenĨ uģivatele vystav² PROTOKOL O VYŘAZENÍ Z POUŢÍVÁNÍ, viz Příloha D Nr 745, 

a uģivatel pŚed§ mŊŚidlo s protokolem (pŚ²p. pouze protokol) vĨdejnŊ spol. BIS Czech s.r.o. ZamŊstnanec 
vĨdejny postoup² pŚ²pad metrologovi spoleļnosti BIS Czech s.r.o, kterĨ posoud² moģnost opravy mŊŚidla 
(intern², nebo extern²). Ztracen® nebo neopraviteln® mŊŚidlo bude vyŚazeno z evidence. PŚ²pad poġkozen² 
nebo ztr§ty mŊŚidla vinou zamŊstnance a pŚ²padn§ n§hrada ġkody je d§le Śeġena v kompetenci pŚ²sluġn®ho 
řDIV. 

b) VyŚazen² pŚi kalibraci, ztr§ta pŚesnosti nebo ļitelnosti zjiġtŊn§ mimo kalibraci: 
VĨdejna spol. BIS Czech s.r.o. pŚed§ mŊŚidlo s PROTOKOLEM O VYŘAZENÍ Z POUŢÍVÁNÍ metrologovi 
spol. BIS Czech s.r.o, kterĨ posoud² moģnost omezení rozsahu měření dan®ho mŊŚidla, nebo jeho 
pŚeŚazen² mezi měřidla pomocná. U mŊŚidel klasifikovanĨch metrologem jako nevyhovuj²c² schvaluje jejich 

fyzickou likvidaci na n§vrh metrologa manaģer jakosti spoleļnosti BIS Czech s.r.o, u mŊŚidel, kter§ jsou 
majetkem spoleļnosti MONTPETROL, CHP CHEMBUILD nebo SI UNIMONTEX Śeditel spoleļnosti. 
Koneļn® rozhodnut² o fyzick® likvidaci mŊŚidla n§leģ² Likvidaļn² komisi. 

c) VyŚazen² nepotŚebnĨch mŊŚidel ï odprodej: MŊŚidla pro spoleļnosti zbyteļn§ nebo nepotŚebn§ budou po 
konzultaci s jinĨmi vĨdejnami spoleļnosti BIS Czech s.r.o, kter® by o dan§ mŊŚidla projevily pŚ²padnĨ z§jem, 
vyŚazena z evidence a nab²dnuta prostŚednictv²m oddŊlen² N§kup a prodej k odprodeji. Metrolog spoleļnosti 
BIS Czech s.r.o. vybav² podle potŚeby tato mŊŚidla z§znamem OSVĚDČENÍ O STAVU MĚŘIDLA, viz 
Příloha C tohoto dokumentu. 
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d) Vyjmut² vyŚazenĨch mŊŚidel z evidence: 
Spr§vce mŊŚidla provede z§znam o vyŚazen² mŊŚidla do EVIDENČNÍ KARTY. EVIDENČNÍ KARTA a spolu 
s PROTOKOLEM O VYŘAZENÍ Z POUŢÍVÁNÍ, pŚ²padnŊ s kopi² OSVĚDČENÍ O STAVU MĚŘIDLA, ukl§d§ 
dle Nr 046 Skartační a archivní řád.(po dobu 5let  i v  sw Metrolog ) 

3.3.6.  Likvidace nevyhovujících měřidel 

3.3.6.1.  Likvidace posuvných, svinovacích a orientačních měřidel 

Likvidaci prov§d² po schv§len² metrologem spoleļnosti BIS Czech s.r.o. spr§vce mŊŚidla. 

3.3.6.2.  Likvidace ostatních měřidel 

a) Likvidaci prov§d² protokol§rnŊ metrolog spoleļnosti BIS Czech s.r.o., fyzicky zamŊstnanci oddŊlen² Sklady a 
vĨdejny spoleļnosti BIS Czech s.r.o a kontroluje manaģer jakosti (u mŊŚidel, kter§ jsou majetkem spoleļnosti 
CHP CHEMBUILD, SI UNIMONTEX pŚ²sluġnĨ Śeditel spoleļnosti). 

b) MŊŚidla vyŚazen§, urļen§ k likvidaci a oznaļen§ ġt²tkem ĂNEPOUĢĉVATñ, shromaģŅuje vĨdejna spoleļnosti 
BIS Czech s.r.o. oddŊlenŊ od ostatn²ch mŊŚidel a ve vhodnĨch term²nech fyzicky likviduje. 

c) Metrolog provede kontrolu shody evidenļn²ho oznaļen² mŊŚidel s doklady, demontuje d²ly pouģiteln® jako 
n§hradn² souļ§stky, (ġrouby, matice, spojky, koncovky, kluzn® a distanļn² podloģky, krytky apod.). 

d) Likvidace se prov§d² na z§kladŊ PROTOKOLU O VYřAZENĉ Z POUĢĉVĆNĉ, viz Příloha D Nr 745, 

rozŚez§n²m, rozlomen²m nebo rozdrcen²m kŚehkĨch materi§lŢ, slisov§n²m dutĨch nebo odlehļenĨch d²lŢ. 
e) Drah§ a sloģit§ mŊŚidla se nelikviduj² ihned, ale metrolog spoleļnosti BIS Czech s.r.o. je deponuje 

v uzavŚen®m depozit§Śi pro pŚ²padnou n§slednou kontrolu nebo revizi po dobu 6 mŊs²cŢ a pŚ²padn§ likvidace 
je provedena aģ n§slednŊ pot®.  

3.4.  Vypůjčení a vrácení měřidel 

a) Uģivatel spolu s vĨdejcem provede kontrolu kompletnosti a kalibraļn²ho ġt²tku mŊŚidla. 
b) Pokud mŊŚidlo nevyhovuje, poģ§d§ o vĨmŊnu. 
c) MŊŚidlo vr§cen® do vĨdejny spoleļnosti BIS Czech s.r.o. mus² bĨt ļist®, kompletn² a nepoġkozen®. 
d) VĨdejce provede kontrolu fyzick®ho stavu a kalibraļn²ho ġt²tku vr§cen®ho mŊŚidla. 
e) U mikrometrickĨch mŊŚidel provede na ģ§dost vĨdejce kontrolu metrologick®ho stavu metrolog spol. BIS 

Czech s.r.o. 
f) Vyhovuj²c² mŊŚidlo se uvoln² pro dalġ² pouģit² uloģen²m do reg§lu. 
g) U nevyhovuj²c²ch mŊŚidel zajist² metrolog seŚ²zen² nebo opravu, pŚi hrub® nepŚesnosti, nebo rozs§hl®m 
poġkozen² zajist² verifikaci mŊŚen². 

h) BŊģn® seŚ²zen² a mal® opravy bez z§sahu do funkļn²ch ļ§st² prov§d² metrolog internŊ, n§roļn® a sloģit® 
opravy a seŚ²zen² zajiġŠuje externŊ. 

VypŢjļen² a vr§cen² mŊŚidel zn§zorŔuje n§sleduj²c² vĨvojovĨ diagram: 
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3.5.  Postup v  případě neshodného měřidla (verifikace měření) 

 

3.5.1.  Zjištění neshodného měřidla 

a) Je-li v prŢbŊhu procesu realizace zak§zky nebo pŚi kontrole zjiġtŊno pouģit² mŊŚidla, kter® je mimo kalibraļn² 
stav (proġl§ expirace, poġkozen², demontovan® ļ§sti, neodborn® nebo samovoln® seŚ²zen², strģen® nebo 
neļiteln® oznaļen²), odpovŊdnĨ zamŊstnanec - mistr, kontrolor  okamģitŊ zastav² pr§ci na vĨrobku, mŊŚidlo 

pŚed§ metrologovi spoleļnosti BIS Czech s.r.o. k posouzen² a zajist² zpŊtn® ovŊŚen² pŚedchoz²ch mŊŚen² 
(verifikaci). Verifikaci prov§d² zamŊstnanec oddŊlen² Kontrola jakosti mŊŚidlem tohoto oddŊlen² a o vĨsledku 
ovŊŚen² pŚedchoz²ch mŊŚen² vloģ² pozn§mku do technologick® prŢvodky. Do EVIDENĻNĉ KARTY mŊŚidla 
provede realiz§tor zak§zky z§znam o vĨsledku ovŊŚen² pŚedchoz²ch mŊŚen². 

b) Je-li pŚi kalibraci zjiġtŊna hrub§ neshoda mŊŚidla, vyhled§ spr§vce mŊŚidla v z§znamech posledn² uģivatele a 
ve spolupr§ci s realiz§torem zak§zky zjist² dostupnost posledn²ch d§vek t²mto mŊŚidlem mŊŚenĨch. Jsou-li 
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tyto d§vky dostupn®, provede oddŊlen² Kontrola jakosti verifikaci mŊŚen² (zpŊtn® ovŊŚen²). Do EVIDENĻNĉ 
KARTY mŊŚidla provede realiz§tor zak§zky z§znam o vĨsledku ovŊŚen² pŚedchoz²ch mŊŚen². 

c) Nejsou-li zjiġtŊn® d§vky dostupn®, je kontaktov§n z§kazn²k k proveden² verifikace uvedenĨch d§vek u nŊj. 
V pŚ²padŊ zjiġtŊn² neshody pŚi verifikac²ch je d§le postupov§no dle Nr 060 – Řízení neshody. 

3.6.  Rozdělení měřidel 

3.6.1.  Etalon – základní vzorek (standard) měřidla navázaný na národní etalon  

a) Spoleļnost BIS Czech s.r.o. vlastn² hlavn² podnikovĨ etalon (HPE) IV. Ś§du v oboru d®lka v rozsahu  
0,5 - 1000 mm s pŚesnost² 0,00001 mm. 

b) D§le vlastn² kontroln² etalon d®lky (KE) V. Ś§du v rozsahu 0,5 ï 90 mm s pŚesnost² 0,0001 mm. 
c) Pracovn² etalon d®lky (PE) VI. Ś§du: sadu pevnĨch odpichŢ v rozsahu 25 ï 1000 mm s pŚesnost² 0,001 mm. 

3.6.2.  Měřidla stanovená 

a) TvrdomŊry na kovy Brinell, Rockwell, Vickers. 
b) Osobn² dozimetry - uģ²v§ pouze oddŊlen² Zkuġebna NDT spoleļnosti BIS Czech s.r.o. a spravuje je dle 
intern²ch dokumentŢ NDT 

3.6.3.  Měřidla nestanovená – nepodléhají ověřování, pouze cyklické kalibraci 

3.6.3.1.  Nestanovená měřidla Zkušebny NDT 

Spr§va a uģ²v§n² se Ś²d² zvl§ġtn²mi pŚedpisy NDT ( Nr 470, 471 a Pi řady 470 ) 

3.6.3.2.  Měřidla pracovní 

Ve spoleļnostech jsou uģ²v§na tato pracovn² mŊŚidla klasifikovan§ dle oborŢ jejich pouģ²v§n²: 
d®lka 

 mŊŚiļsk§ p§sma 5-20 m, svinovac² ocelov® metry 1-5 m podl®haj² pouze prvotn²mu pŚezkouġen², 

 posuvn§ mŊŚ²tka (analogov§ a digit§ln²), 

 posuvn® hloubkomŊry, 

 posuvn® zubomŊry, 

 tŚmenov® mikrometry (norm§ln² a speci§ln²), 

 mikrometrick® odpichy, 

 mikrometrick® hloubkomŊry, 

 mikrometrick® dutinomŊry, 

 ļ²seln²kov® ¼chylkomŊry, 

 dutinomŊry s ¼chylkomŊrem (Supita), 

 passametry, 

 kalibry v§leļkov® hladk®, 

 kalibry v§leļkov® z§vitov®, 

 kalibry ploch® hladk®, 

 mezn² krouģky z§vitov®, 
rovinnĨ ¼hel 

 ¼hlomŊry optick®, 
tlak 

 deformaļn² tlakomŊry kontroln² (zkuġebn²), 

 deformaļn² tlakomŊry provozn², 
teplota 

 pecov® teplomŊry (elektrick® termoļl§nky), 

 teplomŊry, optick® pyrometry, 
vlhkost 

 vlhkomŊry 
hmotnost 

 d²lensk® v§hy n§vŊsn® (jeŚ§bov®) a stacion§rn², 
kroutic² moment 

 n§Śad² vybaven® statutem mŊŚidla - momentov® kl²ļe. 

3.6.3.3.  Měřidla vyhrazená  

Jsou mŊŚidla trvale propŢjļen§ nebo pŚidŊlen§ zamŊstnancŢm ļi specializovanĨm ¼tvarŢm: 
tvrdost materi§lu 

 tvrdomŊry Brinell, Rockwell, Vickers, 

 tvrdomŊr MIC 10 DL, 
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elektrick® veliļiny 

 amp®rmetry, 

 voltmetry, 

 ohmmetry, 

 wattmetry, 

 multimetry, 
speci§ln² mŊŚidla 

 mŊŚidla drsnosti povrchu, 

 detektor plynu, 

 mŊŚidla tlouġŠky vrstvy, 

 ultrazvukovĨ tlouġŠkomŊr, 

 ultrazvukovĨ pŚ²stroj VSN 50, 

 laserovĨ pŚ²stroj OPTALIGN, ROTALIGN 
laboratorn² mŊŚidla, 

 laboratorn² teplomŊry, 

 mŊŚidla zkuġebny NDT (zkuġebn² pŚ²stroje, porovn§vac² destiļky, vzorkovnice) 

3.6.3.4.  Měřidla pomocná ( pomocná měřicí zařízení ) 

Ve spoleļnostech jsou pouģ²v§na mŊŚidla, na kter§ nejsou kladeny n§roky jako na pracovn² mŊŚidla, nejsou 
proto podrobov§na pravidelnĨm kalibrac²m ani kontrol§m. Tato mŊŚidla ģ§dnĨm zpŢsobem neovlivŔuj² kvalitu 
fin§ln²ho vĨrobku. Jsou oznaļena znaļkou ģlut® barvy rŢzn®ho tvaru a velikosti na nefunkļn² ļ§sti mŊŚidla. 

 Pomocn§ mŊŚidla - upraven§, vlastn² vĨroby. 

 n§drhy, 

 ¼heln²ky, 

 pŚ²loģn® ¼hlomŊry, 

 ocelov§ mŊŚ²tka, 

 prav²tka, 

 skl§dac² metry, 

 sp§romŊry, 

 mŊrky, 

 ġablony, 

 pomocn® pŚ²sluġenstv² mŊŚidel (pŚevodn²ky, posilovaļe, n§stavce, pŚ²pravky). 

 p²cky na suġen² elektrod 

3.6.3.5.  Měřidla nespecifikovaná (na zakázku) 

a) Jsou to mŊŚidla na objedn§vku, nebo jako souļ§st technologickĨch zaŚ²zen². 
MŊŚidly takto skladovanĨmi na zak§zku se rozum² tlakomŊry, teplomŊry apod. Tato mŊŚidla mus² bĨt 
uskladnŊna oddŊlenŊ od ostatn²ch vĨrobkŢ. Oznaļen² mŊŚidel prov§d² odd. Vstupn² kontrola, kdy je kromŊ 
oznaļen² SHODNħ VħROBEK, viz Pi 740_05 Základní a kvalitativní identifikace, oznaļ² i metrologickou 
znaļkou POZASTAVENÉ, viz čl. 3.11.1., obr. 3 . Pro veġkerou evidenci se pouģ²v§ vĨrobn² ļ²slo mŊŚidla. 

Origin§ly kalibraļn²ch listŢ, pokud existuj², deponuje odd. Sklady a vĨdejny spoleļnosti BIS Czech s.r.o. 
Měřidla na zakázku se neevidují na EVIDENČNÍ KARTĚ, ani v SW METROLOGIE.  

b) V pŚ²padŊ, ģe vyd§van® mŊŚidlo nem§ platnou kalibraci, zajist² jej² proveden² odpovŊdnĨ pracovn²k, je-li to 
specifickĨ poģadavek z§kazn²ka. K mont§ģi skladovan®ho mŊŚidla, pokud m§ platnou kalibraci, nen² tŚeba 
souhlasu metrologa. 

c) V oddŊlen² Sklady a vĨdejny spoleļnosti BIS Czech s.r.o. mŢģe bĨt udrģov§n nezbytnĨ stav zkalibrovanĨch 
mŊŚidel urļenĨch pro zajiġtŊn² oprav v pŚ²padŊ poruch technologickĨch zaŚ²zen². 

3.7.  Metrologická konfirmace 

a) Đļelem konfirmaļn²ho syst®mu je zajistit, aby riziko, ģe mŊŚic² zaŚ²zen² bude vykazovat vĨsledky 
s nepŚijatelnĨmi chybami, zŢstalo v pŚijatelnĨch mez²ch. 

b) N§vaznost² mŊŚidla v konfirmaļn²m syst®mu se rozum² zaŚazen² mŊŚidla do nepŚetrģit® posloupnosti pŚenosu 
hodnoty veliļiny, poļ²naje etalonem nejvyġġ² metrologick® kvality (N§rodn² etalon), aģ po pracovn² mŊŚidla. 

c) ZajiġtŊn² metrologick® n§vaznosti, viz Schéma A. 

 

 

 

 

 

 



Nr 445 ŘÁD 

 

Strana:  12/17 

 

 

 

 

Schéma A - metrologická návaznost  

 
Prim§rn² etalon 

I.Ś§du 

  

 
 

 
Sekund§rn² etalon 

II.Ś§du 
 
 
 
 

                        IV.Ś§du 
 
 
 
 
 

 
V. õ VI. ř§du 

  

  

   

 

3.8.  Vhodnost pouţití měřidel dle stupně přesnosti 

Tabulka 1  

PŚesnost * Rozliġitelnost ** Đkon 

1,0 mm 0,5 mm Hrub® mŊŚen², pŚej²mka a dŊlen² materi§lu v pŚ²pravŊ pr§ce 
0,1 mm 0,05 (0,02) mm Kontrola pŚi bŊģn®m obr§bŊn² netolerovanĨch vĨrobkŢ 
0,01 mm 0,005 mm PŚesn® mŊŚen² a kontrola tolerovanĨch vĨrobkŢ 
0,002 mm 
0,001 mm 

0,001 mm 
0,0005 mm 

Velmi pŚesn® mŊŚen² a kontrola brouġenĨch a lapovanĨch vĨrobkŢ, kontrola 
mŊŚidel niģġ²ch stupŔŢ pŚesnosti 

0,001 mm PE Kontrola a nastavov§n² pracovn²ch mŊŚidel 
0,0001 mm KE Kontrola a nastavov§n² mŊŚidel pro kontrolu jakosti 
0,00001 mm HPE SvŊdeck§ verifikace Ś²zen² spornĨch pŚ²padŢ 
------ Pomocn§ mŊŚidla Vġeobecn® pouģit² bez specifikace 

*     Vlastnost mŊŚidla deklarovan§ vĨrobcem.  **    Empiricky zjiġtŊn§ hodnota ~ İ nejmenġ²ho d²lku stupnice 
 

3.9.  Identifikace měřidel 

a) Kaģd® pracovn² mŊŚidlo je pŚi poŚ²zen² a pŚevzet² do stavu nesmazatelnŊ (elektrickou jehlou, vylept§n²m, 
rytinou, vyp§len²m) oznaļeno evidenļn²m ļ²slem mŊŚidla dle Pi 445_02 Evidenční čísla pracovních 
měřidel, kter® pŚidŊluje spr§vce. U mŊŚidel, jejichģ velikost nebo konstrukce nedovoluje tento zpŢsob, je 

oznaļen² provedeno na pŚipojen®m ġt²tku, visaļce nebo na st§l®m obalu (pouzdru) mŊŚidla. Toto ļ²slo n§leģ² 
mŊŚidlu trvale po dobu ģivotnosti. 

b) Na kaģd® pracovn² mŊŚidlo je vystavena EVIDENČNÍ KARTA obsahuj²c² nejdŢleģitŊjġ² data, viz Příloha E 
tohoto dokumentu. V t®to kartŊ jsou zaznamen§v§ny ¼daje o vġech zmŊn§ch (kalibrace, opravy, vyŚazen² 

apod.). 
c) Kaģd® pracovn² mŊŚidlo je registrov§no v SW METROLOGIE. 

 

 
 
 
 

Národní etalon 

Č M I 

Kalibrační střediska 
externí 

 

Měřidla ve společnostech 
Kontrolní a pracovní 

etalony  

H P E 
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3.10.  Ověřování, kalibrace a přezkoušení měřidel 

3.10.1.  Etalon společnosti BIS Czech s.r.o  – HPE  

HPE ovŊŚuje org§n akreditovanĨ ĻIA (ĻeskĨm institutem pro akreditaci) - ĻMI (ĻeskĨ metrologickĨ institut). 

3.10.2.  Nestanovená měřidla (vyhrazená a pracovní) 

a) Etalony pracovn² a kontroln² jsou kalibrov§ny externŊ. 
b) U mŊŚidel s pŚesnost² 1 mm (svinovac² ocelov® metry, mŊŚiļsk§ p§sma) prov§d² pouze vstupn² pŚezkouġen² 
metrolog spoleļnosti BIS Czech s.r.o. pomoc² kontroln²ho pŚ²pravku nav§zan®ho na HPE dle pracovn² 
instrukce Pi 445_01 Přezkoušení ocelových svinovacích měřidel.  

c) Ostatn² nestanoven§ mŊŚidla kalibruj² extern² akreditovan§ stŚediska metrologickĨch a kalibraļn²ch sluģeb. 
d) MŊŚidla d®lky pŚesnosti 0,01 mm podl®haj² vyģ§dan® kontrole vr§cenĨch mŊŚidel porovn§n²m s pracovn²mi a 
kontroln²mi etalony. 

e) Kalibraļn² cyklus urļuje metrolog spoleļnosti BIS Czech s.r.o. s pŚihl®dnut²m k frekvenci pouģ²v§n² 
a k provozn²m podm²nk§m, viz Tabulka 2 . 

f) Kalibraci zajiġŠuje spr§vce mŊŚidel na z§kladŊ vystaven² poģadavku na objedn§vku (POBJ) v informaļn²m 
syst®mu SAP, viz Ma 020, Ma 021 

g) Kalibrace mŊŚidel zaŚazenĨch jako hmotnĨ investiļn² majetek (DHM), vŊtġinou se jedn§ o mŊŚidla speci§ln², 
zajiġŠuje spr§vce v souļinnosti s metrologem spoleļnosti BIS Czech s.r.o. 

h) Kalibrace mŊŚidel na objedn§vku, nebo jako souļ§st technologickĨch zaŚ²zen², se Ś²d² pŚedpisy dodavatele 
nebo objednatele. 

i) Kalibrace mŊŚidel, jeģ jsou souļ§st² strojŢ nebo mechanismŢ, se Ś²d² pŚedpisy vĨrobce nebo pŚedpisy 
servisn²ho org§nu. Tato mŊŚidla mus² bĨt uskladnŊna oddŊlenŊ od ostatn²ch, nepodl®haj² evidenci a pŚ²padn§ 
kalibrace se u nich prov§d² aģ pŚed zabudov§n²m. 

Tabulka 2 – kalibrační cyklus 

PŚesnost(dŊlen² / 
jednotka) 

Druh / typ mŊŚidla  Kalibraļn² cyklus Pozn§mka 

0,00001 mm Hlavn² podnikovĨ etalon (HPE); sekund§rn² 
etalon IV. Ś§du 

4 roky  PŚi poġkozen², nebo 
podezŚen² na ztr§tu pŚesnosti 

ihned 

0,0001 mm Kontroln² a pracovn² etalony; sekund§rn² 
etalony V. a VI. Ś§du 

4 roky Dle potŚeby lze zkr§tit 

1 mm Ocelov® svinovac² metry; mŊŚiļsk§ p§sma 
pro dŊlen² a pŚ²pravu materi§lu 

Pouze prvotn² 
pŚezkouġen²  

Intern² ¼kon ï plat² po dobu 
ģivotnosti mŊŚidla 

0,1 mm Posuvn§ mŊŚidla do 1000 mm; 4 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

0,1 mm Posuvn§ mŊŚidla nad 1000 mm 
DG mŊŚidla 

6 rokŢ JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

0,01 mm Mikrometrick§ mŊŚidla do 500 mm, 
ļ²seln²kov® ¼chylkomŊry 

4 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

0,01 mm Mikrometrick§ mŊŚidla nad 500 mm, 
dutinomŊry, supita 

6 rokŢ JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

0,001õ0,002 mm ĐchylkomŊry Millimes; passametry; 
kompar§tory 

5 rokŢ 
JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

0,01 mm Kalibry vġeobecnŊ (hladk®, z§vitov®, mezn² 
krouģky ). 

6 rokŢ 
JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

Brinell,Rockwell 
Vickers 

D²lensk® tvrdomŊry nestanoven®; tvrdomŊr 
MIC 10 DL 

1 rok 
JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

N, kN N§Śad² se statutem mŊŚidla (momentov® 
kl²ļe, tahomŊr) 

2 roky 
JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

dB HlukomŊr 2 roky  

g, kg  V§hy d²lensk® a z§vŊsn®  
pro neobchodn² ¼ļely 

5 rokŢ 
JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

MPa, kPa Deformaļn² tlakomŊry kontroln² (1 %) 
provozn² (1,5 õ 2,5 %) 

2 roky 
4 roky 

JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

A, V, W, Elektro mŊŚic² pŚ²stroje; speci§ln² multimetry 4 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

ÁC Pecov® el. teplomŊry, elektro termoļl§nky 6 rokŢ JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

ÁC TeplomŊry, optick® pyrometry 3 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

 Á; ñ; % Optick® ¼hlomŊry, sklonomŊry (DG),  4 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

Á; ñ; % OPTALIGN, ROTALIGN 2 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

% VlhkomŊr 2 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

2 mm LaserovĨ d§lkomŊr 2 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 
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PŚesnost(dŊlen² / 
jednotka) 

Druh / typ mŊŚidla  Kalibraļn² cyklus Pozn§mka 

ppm Detektor plynŢ 1 rok JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

ppm Osobn² detektory plynŢ ï 4 plynn® İ roku JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

ppm Osobn² detektory plynŢ ï 1 plynn® 3 roky JednotnĨ v cel® spoleļnosti 

 
--- 

Laboratorn² pŚ²stroje; referenļn² materi§ly; 
porovn§vac² destiļky, vzorkovnice 

Individu§ln² dle statutu a pŚedpisŢ laboratoŚe 
 

MŊŚidla 
orientaļn² 
(informativn², 
pomocn§) 

N§drhy; pŚ²loģn§ ocelov§ mŊŚ²tka; dŚevŊn® 
skl§dac² metry; sp§romŊry; pŚ²loģn® ¼hlomŊry; 
¼heln²ky; ¼hlov® mŊrky; vodov§hy ï libely; 
ot§ļkomŊry; anemometry; vymaz§no, 
teodolity, nivelaļn² pŚ²stroje, pomocn® (mŊkk®) 
kalibry apod. 

Nepodl®haj² kalibraci ani ovŊŚen² pouze vstupn² 
kontrole, pokud to vyģaduj² TDP 

 

3.11.  Označení kalibračního stavu 

3.11.1.  Samolepicí štítky 

Obr.1 Kalibraļn² ġt²tek se pouģ²v§ pro oznaļen² zkalibrovanĨch mŊŚidel. PŚed nalepen²m vyznaļ² odpovŊdnĨ 
pracovn²k proġt²pnut²m expiraļn² data (mŊs²c a rok pŚ²ġt² kalibrace). 

Obr.2 B²lĨ ġt²tek pro oznaļen² pŚezkouġenĨch svinovac²ch mŊŚidel s kovovĨm pouzdrem. 
Obr.3 ModrĨ ġt²tek èPOZASTAVENÉç se pouģ²v§ pro oznaļen² mŊŚidel nach§zej²c²ch se mimo kalibraļn² stav. 
Obr.4 B²lĨ ġt²tek  èOMEZENOç se pouģ²v§ pro mŊŚidla s omezen²m mŊŚ²c²ho rozsahu ï ġt²tek vyd§v§ metrolog a lep² 

se na nefunkļn² ļ§st mŊŚidla, u malĨch mŊŚidel na visaļku nebo trvalĨ obal (pouzdro) mŊŚidla 
Obr.5 ĻervenĨm ġt²tkem  èNEPOUŢÍVATç se oznaļuj² nevyhovuj²c² mŊŚidla pŚed rozhodnut²m o omezen², pŚeŚazen², 

nebo vyŚazen². 
Obr.6 ĻervenĨ ġt²tek èNEVYHOVUJĉCĉç oznaļuje vyŚazen§ mŊŚidla urļen§ k likvidaci. 
Obr.7 B²lĨm ġt²tkem èNEVYHOVUJEç znaļ² nevyhovuj²c² mŊŚidla SKS KS KomoŚany. 
 

Obr.1  Kalibraļn² ġt²tek - velikost = 12 x 18 mm      Obr.2 Ġt²tek svinovac²ch mŊŚidel ï velikost 18 x 18 mm 
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Obr.3 Ġt²tek pro pozastaven§ mŊŚidla:    obr.4  Ġt²tek pro mŊŚidla s omezen²m 

 
 
 
 
 

Velikost:  20 x 48 mm       18 x 48 mm 
 
 
Obr.5,6  .Ġt²tky pro vyŚazen§ nebo doļasnŊ vyŚazen§ mŊŚidla  obr.7  Ġt²tek SMS ï KS  KomoŚany 

 
 

 
 
 

Velikost 20 x 48 mm   20 x 48 mm    18 x 50 mm 
 
 
 
 
 
 

POZASTAVENÉ 

NEVYHOVUJÍCÍ NEPOUŢÍVAT NEVYHOVUJE 

OMEZENO 

BIS 
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3.11.2.  Tepelné a barevné označení 

Oznaļen² pŚezkouġenĨch svinovac²ch mŊŚidel (vyp§len§ znaļka na plastov®m pouzdru) 
Velikost: prŢmŊr 18 mm 
 
 
 
 
 

 
 

Oznaļen² orientaļn²ch mŊŚidel na nefunkļn² ļ§sti (velikost nespecifikovan§) - krouģek nebo prouģek ģlut® barvy 
 

 
 
 
 

4.  Matice odpovědnosti 

Vrcholová odpovědnost: ŘTCH Výkonná odpovědnost: MTLG 

OdpovŊdnost k tomuto organizaļn²mu a Ś²d²c²mu dokumentu je pro vġechny zamŊstnance jednotlivĨch spoleļnost², 
zejm®na pro vedouc² zamŊstnance v souladu s touto matic² odpovŊdnosti, popŚ. jednotlivĨmi ļl§nky dokumentu. 

 Kompetentn² funkce 

Ļ. Ļinnosti a ¼koly Ļl§nek MTLG MAJA  VSKV UMER RNAP ŘFIN VME   

1 MetrologickĨ dozor 3.1.2.3.a) O S S S      

2 
Metodick® ġkolen² zamŊstnancŢ 
v oblasti leg§ln² metrologie 

3.1.2.3.h) O S S S S I S   

3 Veden² dokumentace etalonŢ KE, PE 
3a), 

3.1.2.4.a) O S        

4 ZajiġtŊn² n§vaznosti HPE 3.7.c) O         

5 Spr§va etalonu HPE 3.1.2.3.b) O     S    

6 
Intern² opravy a renovace mŊŚidel 

3.1.2.3.c) O I I S   S   

7 
Dodrģov§n² technologie mŊŚen² 
a z§sad zach§zen² s mŊŚidly 3.1.2.1. S S  O   S   

8 
N§rokov§n² a poŚizov§n², obnova 
a doplŔov§n² souboru mŊŚidel 

3.3.1. aģ 
3.3.4. 

S S O S S S S   

9 
Evidence, skladov§n², uloģen² 
a bŊģn§ ¼drģba mŊŚidel 

3.3.4.2., 
3.3.4.3. 

S I O S   S   

10 
Verifikace mŊŚen² 

3.5. S S I O   S   

Legenda k matici:  
O Za proveden² zodpov²d§. 

S Spolupracuje. 

I Je informov§n. 

VME Vlastn²k mŊŚidla 

 

5.  Pojmy, zkratky a jejich definice  

ObecnŊ platn® pojmy, zkratky a jejich definice jsou uvedeny v datab§zi 940X_020 „Pojmy, zkratky, definice“ na 
INTRANET. 

 

BIS 
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6.  Registr souvisejících dokumentů 

Registr (seznam) obsahuje vġechny souvisej²c² dokumenty a odkazy v n§vaznosti na tento dokument. 
a) Obecně závazné předpisy platné v souvislosti s  tímto dokumentem: 

Z§kon 505 / 1990 Sb.  O metrologii v aktu§ln²m znŊn² 

Vyhl§ġka 
MPO 

262 / 2000 Sb. Kterou se zajiġŠuje jednotnost a spr§vnost mŊŚidel a mŊŚen² v aktu§ln²m znŊn².  

Vyhl§ġka 
MPO 

264 / 2000 Sb. O z§kladn²ch jednotk§ch a ostatn²ch jednotk§ch a o jejich oznaļov§n² 
v aktu§ln²m znŊn² 

Vyhl§ġka 
MPO 

345 / 2002 Sb. Kterou se stanov² mŊŚidla k povinn®mu ovŊŚov§n² a mŊŚidla podl®haj²c² schv§len² 
typu 

MetodickĨ 
Pokyn 

MPM 13 – 06 ĐŚedn² mŊŚen² ï metodickĨ pokyn pro metrologii. 

Norma ČSN EN ISO 
10012  

Syst®my managementu mŊŚen² ï Poģadavky na procesy mŊŚen² a mŊŚic² 
vybaven² 

b) Související dokumenty zákazníků a ostatních zainteresovaných stran: 

NEJSOU 
c) Pj 001 -  Příručka kvality , environmentu a bezpečnosti práce 
d) Přímo související dokumenty druhé vrstvy integrovaného systému managementu: 

ř§d Nr 042 Organizaļn² Ś§d. 

ř§d Nr 046 Skartaļn² a archivn² Ś§d 

SmŊrnice Nr 060 ř²zen² neshody. 

ř§d Nr 142 Pracovn² Ś§d. 

ř§d Nr 745   ř§d vĨdejen. 

e) Přímo související dokumenty třetí vrstvy integrovaného systému managementu: 

Pracovn² 
instrukce 

Pi 445_01 PŚezkouġen² ocelovĨch svinovac²ch mŊŚidel. 

Pracovn² 
instrukce 

Pi 445_02 Evidenļn² ļ²sla pracovn²ch mŊŚidel. 

Pracovn² 
instrukce 

Pi 740_05 Z§kladn² a kvalitativn² identifikace. 

Manu§l Ma 008 Hl§ġen² jakosti, registr chyb, reklamace. 

Manu§l Ma 020 Zaloģen² poģadavku na objedn§vku. 

Manu§l Ma 021 PŚiŚazen² subdodavatele. 

 
 

7.  Přílohy 

ř²zen² z§znamŢ je prov§dŊno dle Nr 940, skartov§n² z§znamŢ dle Nr 045, Nr 046. 

7.1.  Příloha A ZÁSADY SPRÁVNÉHO ZACHÁZENÍ S MĚŘIDLY 

Příloha tvoří nedílnou součást tohoto dokumentu ( 1 list).  

7.2.  Příloha B PŘEZKOUŠENÍ MĚŘIDLA 

Zpracovatel:  MTLG    Schvalovatel:  -----   Místo uchování:  MTLG 
Poļ²taļov§ ġablona tohoto dokumentu je uloģena na s²ti spoleļnosti jako  445B_060.DOT. 

7.3.  Příloha C OSVĚDČENÍ O STAVU MĚŘIDLA 

Zpracovatel:  MTLG    Schvalovatel:  -----   Místo uchování:  MTLG 
Poļ²taļov§ ġablona tohoto dokumentu je uloģena na s²ti spoleļnosti jako  445C_060.DOT. 

7.4.  Příloha E EVIDENČNÍ KARTA 

Zpracovatel:  VME    Schvalovatel:  ŘBIS   Místo uchování:  SKV 
Poļ²taļov§ ġablona tohoto dokumentu je uloģena na s²ti spoleļnosti jako  445E_060.DOT. 
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